CTaJibHble LWapoBbie KpaHbl

cBapka/ceapka, FOCT, DN 10-250

XapaKTepVICTVIKVI

Kopnyc: Cranb, EN 10217-2 P235GH (1.0345)

LLap: HeprkagetoLas ctanb, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
LLITok: Hep>kasetowlas ctanb, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
YnnotHeHve FPM

LuTOKa:

YnnoTHeHne PTFE+C

Lapa:

Komnnektaums: DN 10 - 250 oumHKOBaHHasd MeTaINIMHECKas pyyka

PexkomMeHayemM KOMNAeKTaLmMO MEXaHNYECKM
penykTopom ans pasmepos DN200 n 6onee

DN 10 - 150 DN 200 - 250
Ycnosusa paboThl

-30°C - +200°C A

°C - ISO 5211
Mpu Temnepatype Hxke O °C Top Flange Tj ﬁ

06paTNTECh Ha 3aBOA-NPOM3BOAUTENb.

a
80 0 430 60 90 120 150 180 210°C
He ons napa
DN PN ApTukyn D D1 D2 S H H1 A L Kv Kr
10 40 100 010/GS 10 17 33,7 2 100 23 140 230 8 0,5
15 40 100 015/GS 10 18 33,7 2 100 23 140 230 8 0,5
20 40 100 020/GS 15 25 42,4 2,3 105 24 140 230 14 0,7
25 40 100 025/GS 20 32 48,3 2,6 105 40 150 230 25 1
32 40 100 032/GS 25 38 60,3 2,6 105 39 150 260 41 1,4
40 40 100 040/GS 32 45 76,1 2,6 125 59 190 260 65 1,9
50 40 100 050/GS 40 57 88,9 2,9 135 59 190 300 103 2,7
65 25 100 065/GS 50 76 114,3 2,9 180 71 280 300 180 4,2
80 25 100 080/GS 65 89 139,7 3,2 190 7 280 300 290 5,5
100 25 100 100/GS 80 108 168,3 3,6 230 97 280 325 470 8,3
125 25 100 125/GS 100 133 177,8 4 245 96 420 325 830 13,3
150 25 100 150/GS 125 159 219,1 4,5 280 103 600 350 1150 18,5
200 25 100 200/GS 150 219 273 4,5 280 92 870 400 1750 39
250 25 100 250/GS 200 273 355,6 5 350 108 1200 530 3200 74

Mo Bonpocam npopax 1 noaaepxku obpallantecs:

ActaHa +7(7172)727-132, Bonrorpap, (844)278-03-48, BopoHex (473)204-51-73, ExatepuHbypr (343)384-55-89,
KasaHb (843)206-01-48, KpacHoaap (861)203-40-90, KpacHosipck (391)204-63-61, Mocksa (495)268-04-70,
HwxHuin Hoeropop (831)429-08-12, HoBocunbupck (383)227-86-73, PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15, Camapa (846)206-03-16,

CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40, CapaTtos (845)249-38-78, Ydba (347)229-48-12
EnvHbin agpec: vwx@nt-rt.ru
Beb-cant: vexve.nt-rt.ru
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